АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ ЛИНИЯ ПЕРФОРАЦИИ ЛЕНТЫ
Линия предназначена для перфорации металлической ленты с σв не более 490МПа с последующим использованием ленты в линиях профилирования или штамповочных комплексах. Высокое качество перфорации обеспечивается электронной системой управления и слежения за точностью работы агрегатов.
Схема линии
[image: image1.wmf]
Используемый материал

-оцинкованная или обычная углеродистая сталь;
-прокат рулонный тонколистовой с декоративно-защитным  лакокрасочным покрытием;
-сталь нержавеющая и жаропрочная;

-алюминиевые сплавы (Д16, АМг6, В95, 1420, 1430)
Основные технические характеристики

	Толщина материала, мм                                               
	0,5-3,0

	Скорость перфорации, м/мин  
	до 5 в зависимости от шага подачи

	Максимальный вес рулона, кг
	3000

	Потребляемая мощность, кВт
	не более 10

	Количество обслуживающего персонала, чел
	2


Габаритные размеры
	Длина, мм
	16000

	Ширина, мм
	3000

	Высота, мм
	2800


Состав линии
1. Разматыватель рулона
Предназначен для удержания, разматывания и подачи рулонного материала в листоправильную машину. 
Максимальная ширина рулона, мм                                                  -500

Внутренний диаметр рулонов, мм                                                   -460-510
Максимальный наружный диаметр рулонов, мм                           -1200
Максимальный вес рулона, кг                                                           -3000
Механизм разжима                                                                             ручной
Масса, кг                                                                                              -480
2. Машина листоправильная
Предназначена для правки металлической ленты. Модель машины (количество правильных валков и их диаметр) определяется толщиной обрабатываемого материала и маркой металла.
Максимальная ширина рулона, мм                                                  -500

Максимальная толщина ленты, мм                                                  -3,0
Скорость правки, м/мин                                                                    -4,0

Мощность, кВт                                                                                   -11
Масса, кг                                                                                              -1100
3. Механизм контроля петли
Предназначен для согласования скоростей шаговой подачи и листоправильной машины.
4. Пресс кривошипный
Предназначен для обеспечения ударного действия номинального усилия для перфорирующего штампа. Модель пресса выбирается в зависимости от толщины металла и карты пробивки отверстий.
5. Штамп перфорирующий
Предназначен для перфорации ленты (пробивки отверстий заданного контура с определенным шагом) без остановки линии и является оснащением под индивидуальную карту перфорации.

6. Устройство шаговой подачи
Предназначено для обеспечения подачи ленты на заданный шаг без остановки линии.

Максимальная ширина ленты, мм                              -500

Шаг подачи, мм                                                            -в зависимости от шага перфорации
Давление в пневмосистеме, МПа                                -0,4….0,6
Масса устройства, кг                                                    -400
7. Рулонница приемная
Предназначена для удержания и наматывания перфорированной ленты.
Максимальный наружный диаметр рулона, мм                            -1200

Максимальная ширина рулона, мм                                                 -500
Внутренний диаметр рулонов, мм                                                   -420…430
Максимальный вес рулона, кг                                                          -3000

Масса рулонницы, кг                                                                         -1500
Мощность, кВт                                                                                   -5,5
8. Электронная система управления

Синхронизацию линейных скоростей перемещения ленты на агрегатах линии производят частотные преобразователи совместно с электронным блоком управления. Автоматика на базе «SIMENS» и «HITACHI».
Сроки поставки
Срок изготовления линии от 5 месяцев.

Гарантийное и послегарантийное обслуживание
ОАО «Ульяновский НИАТ» осуществляет гарантийное и послегарантийное обслуживание поставляемого оборудования в соответствии с договором.

Дополнительные услуги
· Разработка технологических процессов

· Обучение персонала заказчика работе на оборудовании

· Организация доставки оборудования до места монтажа

· Пуско-наладочные работы по вводу оборудования в эксплуатацию у заказчика

· Консультационные услуги в области проектирования и запуска в производство оборудования  
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