АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ ЛИНИЯ ПРОДОЛЬНОЙ РЕЗКИ
(от 1,0 мм до 4,0 мм)
Линия предназначена для порезки металлических рулонов из различных видов стали, в том числе оцинкованные стали, на ленты заданной ширины с последующей намоткой в штрипсы.
Схема линии
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Используемый материал

-оцинкованная или обычная углеродистая сталь
Основные технические характеристики

	Толщина металла, мм                                               
	1,0 - 4,0

	Максимальная ширина заготовки, мм
	1500

	Наибольшее количество резов при толщине 4 мм
	8

	Скорость продольной резки, м/мин  
	до 25

	Грузоподъемность рулонниц, кг
	15000

	Количество обслуживающего персонала, чел
	2


Габаритные размеры
	Длина, мм
	20000

	Ширина, мм
	7000

	Высота, мм
	2500


Состав линии
1. Разматыватель рулона
Предназначен для удержания, разматывания и подачи рулонного материала в дисковые ножницы. Механизм разжима от пневмопривода.
Максимальный наружный диаметр рулона, мм                              -1500

Максимальная ширина рулона, мм                                                  -1250
Внутренний диаметр рулонов, мм                                                    -560-610
Максимальный вес рулона, кг                                                           -10000

Масса разматывателя, кг                                                                    -3270
Мощность, кВт                                                                                    -2,2
2. Отгибатель края рулона
Предназначен для механической отгибки края рулона для заправки его в дисковые ножницы.

3. Стол направляющий

Преднозначен для направления рулонного материала в дисковые ножницы.
4. Ножницы дисковые

Предназначены для резки рулонного материала с  σср не более 490МПа на ленты. Количество и ширина лент зависит от потребностей заказчика и толщины исходного материала.
Максимальная ширина рулона, мм                                                  -1500
Максимальная толщина металла, мм                                               -4
Предельные отклонения по ширине ленты, мм                               ±0,1
Масса ножниц, кг                                                                               -3800
       Мощность, кВт                                                                                   -15
5. Рулонница под отходы

Максимальный вес отхода, кг                                                           -300

Механизм разжима                                                                             ручной

Масса, кг                                                                                              -200
6. Петлеобразователь с направляющим столом

Петлеобразователь предназначен для компенсации разницы длин при намотки лент путем введения компенсационной петли. Направляющий стол предназначен для исходного протаскивания начала лент на приемную рулонницу.
7. Устройство натяжное

Предназначено для обеспечения постоянного натяжения лент и обеспечения плотности намотки на приемную рулонницу.

Максимальная ширина ленты, мм                                                  -1500
Максимальная толщина ленты, мм                                                -4
Масса натяжителя, кг                                                                       -550
8. Рулонница приемная

Предназначена для удержания, наматывания и съема лент на тележку.

Максимальный наружный диаметр рулона, мм                             -1300

Максимальная ширина рулона, мм                                                  -1500
Внутренний диаметр рулонов, мм                                                    -510-530
Максимальный вес рулона, кг                                                           -15000

Масса рулонницы, кг                                                                          -7300
Мощность, кВт                                                                                    -15
9. Тележка-подъемник

Предназначена для перемещения и навески рулона на разматыватель, съема штрипса с рулонницы. Подъем и перемещение от электропривода.

Наружный диаметр рулона, мм                                                     1000-1300

Максимальная ширина рулона, мм                                               1500
Грузоподъемность, кг                                                                     15000

10. Электронная система управления

Электронная система управления задает и отслеживает программу рубки рулонного металла на мерные длины с обеспечением заданной точности по длине. Автоматика на базе «SIMENS» и «HITACHI».
Сроки поставки
Срок изготовления линии от 5 месяцев.

Гарантийное и послегарантийное обслуживание
ОАО «Ульяновский НИАТ» осуществляет гарантийное и послегарантийное обслуживание поставляемого оборудования в соответствии с договором.

Дополнительные услуги
· Разработка технологических процессов

· Обучение персонала заказчика работе на оборудовании

· Организация доставки оборудования до места монтажа

· Пуско-наладочные работы по вводу оборудования в эксплуатацию у заказчика

· Консультационные услуги в области проектирования и запуска в производство оборудования  
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