АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ    ЛИНИЯ   ИЗГОТОВЛЕНИЯ
        
ПРОФИЛЯ ОПАЛУБКИ ИЗ ТРУБЫ

Линия предназначена для производства опалубочного профиля из трубной заготовки.
Оборудование изготовлено с использованием передовых технологий, быстропереналаживаемое, имеет малое энергопотребление,  постоянно совершенствуется. Состав линии может быть изменен с учетом пожеланий заказчика. 
СХЕМА   ЛИНИИ
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РЕКОМЕНДУЕМЫЙ  МАТЕРИАЛ

- малоуглеродистые и легированные стали
ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

	Скорость профилирования, м/мин
	6 …8

	Потребляемая мощность, кВт не более
	 не более  50

	Электропитание, В
	 380

	Количество обслуживающего персонала, чел
	 2


ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ
	Длина, мм
	 20000

	Ширина, мм
	 3000

	Высота, мм
	 1800


1. Рольганг
Максимальные размеры подаваемой заготовки, мм

длина   
– 6000;

масса, кг  
– 200;

2. Гибочно-прокатный станок
Предназначен для производства гнутого профиля редуцированием из трубной заготовки.  На станине помимо профилирующих установлены промежуточные клети. 

Максимальная диаметр трубы, мм 


– 200 

Количество профилирующих клетей, шт 


– 20 

Масса, кг 

– 28200
3. Стол приемный 

Предназначен для приема готовых деталей и удаления их из рабочей зоны.

Максимальная длина профиля, мм 


– 6000  

Масса, кг 






– 400
                                                       СРОКИ ПОСТАВКИ

Срок изготовления линии от 5 месяцев.

ГАРАНТИЙНОЕ  И  ПОСЛЕГАРАНТИЙНОЕ  ОБСЛУЖИВАНИЕ

ОАО "Ульяновский НИАТ" осуществляет гарантийное и послегарантийное обслуживание поставляемого оборудования в соответствии с договором.

                                           ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ УСЛУГИ

· Разработка технологических процессов на предлагаемое оборудование

· Обучение персонала заказчика работе на оборудовании

· Организация доставки оборудования до места монтажа

· Пуско-наладочные работы по вводу оборудования в эксплуатацию у заказчика

· Консультационные услуги в области проектирования и запуска в производство оборудования
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